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% KBA KBA: 1. vyrobce tiskovych stroju na svéte

> 1812 genialni myslenka Friedricha Koeniga,

vést papir pres rotujici cylindr znamenala revoluci
v tiskové technologii

> 1814 vytistény Londynské Times jako
prvni noviny na svété na Koenigové

rota¢nim stroji ( s cylindry)

» 1817 start panu Friedricha Koeniga a
Andrease Bauera v klastére Oberzell

u Wiirzburgu s vystavbou prvni

fabriky na tiskové stroje na svété

— Koenig & Bauer
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Q5 KBA

KBA-vyrobni zavody

Frankenthal:
Skladaci aparaty, komponenty
Pracovniki: ca. 900
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Trennfeld:
Montazni zavod
Pracovniki: ca. 300

Stuttgart:
Stroje na potisk plechu

Pracovniki: ca. 300
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Wirzburg:
Hlavni zavod a centrala

Pracovnikt : ca. 2.000

Radebeul:
Archové ofsetové stroje
Pracovniku: ca. 1.800

Veitshochheim:
UV-Offsetovy tisk,
Znackovaci technika

CZ: KBA-Grafitec
maloformatové
archové ofsetové

Osterreich: KBA-Modling: vyroba komponentt,
stroje pro bezpecnostni tisk

Pracovniki: ca. 700

Pracovniki: ca. 300




Qo KBA Nejdulezitéjsi inovace KBA .

Tiskovy stroj s rotujicimi valci

Aniloxovy novinovy tisk

- Hybridni technologie zuslecht’ovani tiskovin

- Minigap technologie

- Elektronicka bezkontaktni bo¢ni nalozka a m.d.

- Letmé ulozeni prevadécich ty€i v nadstavbé skladaciho aparatu
- Automatické centralni sefizovani valcu v TJ - RollerTronic
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Qo KBA

oy Jaicience Javchove ] Dighan

Ofset — 1x Siroky

KBA CONTINENT

KBA COMET

Ofset — 2x Siroky

KBA PRISMA

KBA COLORA

KBA COMMANDER CT 4/1
adl2

KBA COMMANDER CL 4/2
Offset — 3x Siroky

KBA COMMANDER CL 6/2
KBA COMMANDER CT 6/2

Offset - bezvody
KBA CORTINA 4/1, 4/2

und 6/2

Flexotisk
KBA FLEXO-COURIER
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Kotouéovy-Ofset

KBA COMPACTA C16

KBA C32
KBA C48
KBA C64
KBA C80
KBA C 325G - C 56SG

KBA celkovy program

Ofset-Program

I KBA GENIUS 52UV

KBA RAPIDA 66
KBA RAPIDA 75
KBA RAPIDA 76
KBA RAPIDA 105
KBA RAPIDA 106
KBA RAPIDA 130
KBA RAPIDA 145
KBA RAPIDA 162
KBA RAPIDA 162a
KBA RAPIDA 185
KBA RAPIDA 205

Digitalni

Ofset

RotaJet
76

Bankovky

Super Simultan IV

NotaScreen Il
OptiNota H

Super Orlof Intaglio
NotaCheck I
NotaProtector
Super Numerota lll
CutPak Il
NotaNumber Il
Flow Sys

Siroky

program pro bez-
pecnostni tisk

A: - stroje na potisk kovu, zafizeni na €isténi odpadniho vzduchu dcefinné

spoleénosti

KBA MetalPrint GmbH

- UV archové ofsetové stroje a praimyslové znackovaci systémy dcery

KBA-Metronic AG
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Akcidencni kotoucovy ofsetovy stroj
KBA C16
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% KBA Pozadavky trhu

Vyvoj trhu v segmentu akcidence:

- ZvySujici se pocet vymeén zakazek
Snizujici se naklady

Redukce pocétu stranek

Nadale vysoké kvalitativni naroky

Prizplsobovani kapacit v kratkém case
Tlak na ceny tiskovin stale velky

\/

Profil pozadavku:

Kratké pripravné €asy
Nizka makulatura

Vysoka disponibilita stroje
Kratka montaz a uvedeni do provozu
FOGRA Standard
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Pocet instalovanych stroju

zdroj: VMP Datenbank ,Akzidenzwelt®, stav 23.6.2009 (v¢. pouZitych stroju)

tfida pocet 2002 | pocet 2009 | Tendence | Kapacita trhu
(Inst. 1992 — 2002) | (Inst. 1999 — 2009) [96] (%]

16 Stran 1469 1224 - 17 50

24 Stran 257 154 -40 4

32 Stran 182 246 + 35 14

48 Stran 177 234 + 32 13

64 Stran 36 86 + 139 19

/2 Stran 10 73 + 630

80 Stran 11

96 Stran 3| e o i o

Pocet instalovanych akcidenénich stroji s jednoduchym obvodem valcu
se shizuje, nebot’.

> netto vykon a automatizace stroju se zvysuji
> koncentrace v branzi (méné vétsich podniku)
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United States of Amernca
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KBA reference u 16-ti stranovych stroju

Russia

)
444444

Austraha

© « celosvétové pres 140 16 strankovych stroj

KBA Compacta v provozu

« Za poslednich 10 let instalovano pres 80
stroji Compacta 215 a Compacta 217
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Qo KBA Technicky zaklad C16

Compacta 215 Compacta 217
»Jednoducha obsluha »Vysoka automatizace
»Max. 55.000 otacek/h »Max. 70.000 otacek/h

Spojeni HighTech s osvédéenym

\/

KBA Compacta C16
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rychlost

Sife drahy max. 1000 mm

Obvody valcu 546 — 700 mm

©KBA | CEE Hynek Greben




O KBA KBA C16

Nadstavba

Susici pec \
Méni¢ roli \ . |

\\ // Pult obsluhy Skladaci aparat

Tiskové
jednotky

Zasobovani rolemi

NI
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Rollenwechsler C2008/RW_de.ppt
Druckwerk C2008/DE.ppt
Überbau C 2008/Überbau .ppt
Leitstand C2008/Leitstand.ppt
Falzapparat C2008/FA.ppt
Rollenbeschickung C2008/Rollenbechickung_de.ppt
Rollenbeschickung C2008/Rollenbechickung_de.ppt
Druckwerk C2008/DE.ppt
Rollenwechsler C2008/RW_de.ppt
Leitstand C2008/Leitstand.ppt
Falzapparat C2008/FA.ppt
Überbau C 2008/Überbau .ppt

o KBA KBA PATRAS A .

- automat. zasobovani papirem
- automat. nasazeni na hridel / vyvhozeni
Spulky

- vybal. stanice (soubézné usporadani)

~  =mmmp Mensi naroky na personal

©KBA | CEE Hynek Greben 13
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Automaticky odbeéer zbytku roli .

=mmp [ndividuelni rozestaveni

=mmp NizSi potreba personalu

©KBA | CEE Hynek Greben 14
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Oo KBA KBA C16

Nadstavba

Susici pec

\\ // Pult obsluhy Skladaci aparat

Tiskové

jednotk
Zasobovani rolemi J y

NI
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Rollenwechsler C2008/RW_de.ppt
Druckwerk C2008/DE.ppt
Überbau C 2008/Überbau .ppt
Leitstand C2008/Leitstand.ppt
Falzapparat C2008/FA.ppt
Rollenbeschickung C2008/Rollenbechickung_de.ppt
Rollenbeschickung C2008/Rollenbechickung_de.ppt
Druckwerk C2008/DE.ppt
Rollenwechsler C2008/RW_de.ppt
Leitstand C2008/Leitstand.ppt
Falzapparat C2008/FA.ppt
Überbau C 2008/Überbau .ppt

Canada
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- Celosvetove pres 2000 ménicu roI| KBA
v kazdodennim provozu

- Pfres 100 ménicu roli KBA u akcidenc¢nich
stroju

- KBA vyrobila jako prvni vyrobce na trhu
60 palcovy méni¢ roli
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Typy (8

Ménice roli s integrovanym
zatahovacim zarizenim;

*« PASTOLINE 50/1000/ 1,6
« PASTOMAT C50/1280/1,8
« PASTOMAT CL60/1280/ 3,0

=mmp \/ySSi flexibilita pfi mensich narocich na plochu
=== RychlejsSi zprovoznéni diky mensSimu mnozstvi dil€ich sou€asti
===p [Jspora nakladii diky zpétnému vyuziti energie

17
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Starsi typ

,,,,,

T T

Kompaktni typ (novy)

= zkraceni délky stroje

©KBA | CEE Hynek Greben 18
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C16 — menic roli .

Pastoline: ovladani pres pruzny MOT

- Role viditelna z kazdé perspektivy

- Vizuelni kontrola obéma upinacimi
konusy

=m=p Jisty vyrobni proces diky snizeni
zdroju zavad (jednotné rizeni)

==mp RychlejSi zména zakazky diky
délenym ramenim

©KBA | CEE Hynek Greben 19
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Qo KBA Zavadéci fetéz .

*do 1. tisk. jednotky (TJ) — standardné

* k platu trychtyre u standardnich konfiguraci bez opce rezani

Vstupni bod zavadéciho retézu

OO W L%
T T #’J 000D 0 ] S

07T o]
Wﬂ
Ty

fa

=) Zkraceni €asu zavedeni papiru z 10 na 3 min.
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Q5 KBA PASTOLINE — lepici ram s kartaéem

Ny Pred vjezdem do TJ:
N4

- Kontrola drahy
papiru

- Odstranéni prachu

= - Orez drahy papiru

=mmp Bezproblémovy vyrobni proces

=) \/ysoka kvalita tisku

©KBA | CEE Hynek Greben 21
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O KBA KBA C16

Nadstavba

Susici pec

Ménic roli

Pult obsluhy Skladaci apara

Tiskové

jednotk
Zasobovani rolemi J Y

©KBA | CEE Hynek Greben 22 K

NI


Rollenwechsler C2008/RW_de.ppt
Druckwerk C2008/DE.ppt
Überbau C 2008/Überbau .ppt
Leitstand C2008/Leitstand.ppt
Falzapparat C2008/FA.ppt
Rollenbeschickung C2008/Rollenbechickung_de.ppt
Rollenbeschickung C2008/Rollenbechickung_de.ppt
Druckwerk C2008/DE.ppt
Rollenwechsler C2008/RW_de.ppt
Leitstand C2008/Leitstand.ppt
Falzapparat C2008/FA.ppt
Überbau C 2008/Überbau .ppt

Tiskova jednotka - boCnice .

2 Motory v kazdée tisk. jednotce
- synchronni vyména desek

- jednoduché sefrizeni
obvodového soutisku

- cylindry chlazené vodou

===p vysokohodnotné boénice z plného odlitku

==mp Stabilni vyroba a dlouha zivotnost

©KBA | CEE Hynek Greben 23 ‘,



C 16 tiskova jednotka .

Méné valcu v barevniku

Vétsi prameéry valcu

Profil zylindrd do ,,S“

4 nanaseci valce, ¢aste€né sanzirujici
Seriditelny tok barvy k nanasecim
valciim

Nizsi nachylnost ke strikani barvy a vody

=) | epsSi kvalita a vyssi energ. vyuziti

=mmp Méné makulatury diky kratsi reakéni dobeé

=== Méné udrzby barevniku

©KBA | CEE Hynek Greben 24
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RollerTronic — automatické priruby valcu .

Slouzi k automatickeé regulaci tlaku
prenasecich a nanasecich valcu

Ca. 40.000 prirub valct bylo od r. 2002

instalovano v akciden¢nich a novinovych
rotackach KBA

(@) s autom. pfirubou
valce

=P DelSi zivotnost

=mmp | epsSi kvalita a vyuziti energie

===p NizSi naklady na udrzbu a znovupogumovani
valcu

NI
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Priruba valce 1 .

automaticka
priruba valce
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Priruba valce 2 .

- Méné udrzby a optimalni
podminky tisku

- automatizované, silové
ovlivnitelné sefrizeni valcu
- Vyuziti Know-how z
automobilového primyslu

©KBA | CEE Hynek Greben 27
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% KBA Pfiruba valce 3 .

Kompaktni, spolehliva a
patentovana:

vyvinuta KBA a ContiTech
sériove vyrobena automaticka
pfiruba valce

Membranova vnitrni klec

Z pevného hliniku — vyrobena za
vyuziti know-how z
automobilového primyslu

28
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% KBA Pfiruba valce 4 .

Stredni pozice Vystiedéna do leva nahoru Vystfedéna doprava nahoru
vzduchovou komorou vzduchovou komorou

1 Vzduch. komora k odstaveni valce

2 Tlak. komora pro pristaveni k roztéraku

3 Blokovaci mechanismus (po autom.
sefizeni)

4 Tlak. komora pro pristaveni k formovému
valci

5 Ridici a tlakovaci modul pro sefizeni
smeéru a sily tlaku vzduchu

2 Sl

©KBA | CEE Hynek Greben 29
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% KBA Pfiruba valce 5 .

MW

LA

AN

YWY\

dh
NI

©KBA | CEE Hynek Greben 30



Qo KBA

Automaticka priruba valce RollerTronic

»--.S RollerTronicem jsem v
poslednich 2 letech nemusel
serizovat ani pogumovavat valce.

Zakaznik s KBA Compacta v Holandsku

Gummierungsintervalle

Priruba valce 6

Vyhody pro zakaznika:

*Prodlouzeni doby bez pogumovani valcl na
2-nasobek

«Uspora nakladd na gumovani ca. 9600 €

O 0P RPN RPRRAR PSPPI

Monate

©KBA /| CEE Hynek Greben

. Konventionell
‘ RollerTronic

31
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Qo KBA Pfiruba valcu 7 .

RollerTronic vs. konvencni sefizovani valci
Min.
) — 3000
Hlavni data: _
— 2500
= C16 — 2000
= 1 tiskar, 1 pomocny —
= 250 dni, 3 smény, 7,4h / sménu — 1500
—— 1000
= 4 tisk. jednotky —
= Cas. potfeba na sefizeni jedné TJ: B 500
12h s 2 osobami 100
r gz R B 50
» odpovida 48h se 2 osobami/rok* ..
.............. 25
= Ro¢ni uspora: 48h (2880 min.) — HEE 6
= Ca. 20.000 € prodejného Casu**) 2 min: na stisk tlagitka -
= 2. osoba muze byt usetfrena nebo vyuzita ltu obsluh — 4
na jiné prace na pultu obsluhy )
(Sozialbedingungen und Arbeitszeiten nach -
deutschen Richtlinien)
RollerTronic konvendéni /\
©KBA /| CEE Hynek Grebef 32 &J



Qo KBA

Mozné uspory s RollerTronic

Naklady pogumovani val. v %
— 100

— 90

—— 80

— 70

—— 60

—— 50

L 40

—— 30

—— 20

— 10

0

» Cykly pogumovani valcu
mohou byt zkraceny na
polovinu

©KBA | CEE Hynek Greben

Udrzba barevniku v %

- Udrzbu tisk. jednotky Ize
omezit 0 20%

100

90

80

70

60

50

40

30

20

10

Priruba valce 8 .

Spotieba energie v %
100

90
80
70
60
50
40
30

20

10

* Spotfeba energie mlze
diky konstantnimu tlaku
valcu byt snizena o 10%

NI
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% KBA Synchronni vyména desek .

Vyména

desek C16/55 | C16/65 Pri automatické vymeéneé desek
Ui S S mohou byt sync’:hronné vyrrvlénény
1 vSechny tiskové desky (8 pri 4 TJ)
7e-automat o O béhem 100 sekund.

plnoautomat O O

S = Standard; O = Option

PIné automaticka vyména
desek

CEED’

L)

a
(]
o

an

“u y r - -

o8 =) Kratky ¢as na zménu

a zakazky

EE

| EE

mE

<

Ba

L

‘tm

[ =

'8s / \
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% KBA Formovy a ofsetovy valec .

Pneumatické otvirani pfi
vymeéneé desky

Vymeéna ofsetové gumy s
Minigap bez naradi

Minigap Bézny kanal

=m=p Jednoduché provedeni vymeény ofsetového potahu

=mmp \/EtSi potiSténa plocha s gumou Minigap (napf. 620 — 6 = 614 mm)

-
N
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% KBA Ofsetovy valec s Minigapem .

©KBA | CEE Hynek Greben 36
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% KBA Kovovy ofsetovy potah .

Ofsetova guma

Zadni hrana

nosi¢ (kovovy)
Predni hrana

©KBA | CEE Hynek Greben 37
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% KBA Minigap-Technologie ve srovnani .

vyhody

Princip ofsetového potahu

Konvenéni ofset. potah Minigap (kovovy ofs. pot.) Sleeve (rukav)
* Nizka cena(60-80€ /m?) « Stfedni cena (220-250€ /m?) * Vysoka cena ( ca. 1000 € /m?)
« Zivotnost ca. 12-15 mil. obratdi  * Zivotnost ca. 12-15 mil. obratd  * Zivotnost ca. 12-15 mil. obratt
* Na trhu mnoho dodavatelt * Na trhu mnoho dodavatelt » Malo dodavatell na trhu

* Obtizné nasazeni (vyména pr
razné §ife role papiru)

* Neni mozno kombinovat starsi a
nové Sleeves najednou (nutno
vymeénit vdech 8 najednou)
papiru

- CenOVé VYhOdnéjéi nei Sleeve . Nejsou pevné pro zachazeni

===p NizSi naklady na skladovani

©KBA | CEE Hynek Greben 38
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% KBA Easy Go / Easy Stop / Easy Change .

) C16 Automatisierter Auftragswechsel

Umdrehungen
U/h

0\
A

1
. GUTE ! Papierwechsel GUTE
! Plattenwechsel
] : Voreinstellung OBB
: Umstelluna Falz
1 1
: : : Zeit
1 1
Auftrag mit : ' '
ClP3-Daten
angelegt

—)> Vy_soké procesni stalost, snizeni makulatury automatickym
rozjezdem bez zasahu obsluhy

©KBA | CEE Hynek Greben 39
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Qo KBA Shrnuti k tiskové jednotce C16 .

- Nejvyssi kvalita a energeticka eficience
- Zvétsena potisténa plocha (Minigap)

- Méné makulatury diky kratSim
pripravnym ¢asim

- Vysoka vyuzitelnost

- Rychla zména zakazky

- NizsSi naklady na udrzbu

- Rychlejsi uvedeni do provozu
- Mensi zastavéna plocha

- Vysoky komfort obsluhy

- Vysoka zivotnost ulozeni cylindru

dh
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Skladaci aparat P3 - Automatizace

P3-55/65

P3G-55/65

Hloubka podélné perforace motoricky motoricky
Posuv podélné perforace motoricky motoricky
Hloubka priéné perforace motoricky motoricky
Obvod pricné perforace motoricky motoricky
Sefizeni 1. pfi€ného lomu motoricky motoricky
Seriz. 2.pfi¢. L./ deltalomu motoricky ne
Mezera falcovacich klapek ru¢né ru¢né
Posuv 3. lomu motoricky motoricky

Serizeni produktu 3. lomu

automaticky

automaticky

Délka Supiny 3. lomu

motoricky

motoricky

Délka Supiny pfiéného lomu

motoricky

motoricky

©KBA | CEE Hynek Greben
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Qo KBA Druhy skladani vytvofené ve skladacim aparatu

Falzmesser Falztrichter
&/ (Schwertfalz)
— 2. Falz

¥

3. Falz: Y Klappenfalz
(2. Langs- (1. Querfalz)
falz) oo [ 1
. y "I - I - I
Auslage . = ,f'llll} /
Auslage I | f . ;a_,ff :
s ><f’

L 1.Falz:
Trichterfalz

(1. Langsfalz)

™~
Parallelfalz
(2x quergefalzt]
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.%. KBA Skladaci koncept u delta-lomu

KBA Goss a anroland

model 3:3:3 model 3:3:3

Punktury
Stranovy fez je mozny

1= > ) =

Stranovy rez neni mozny

Punktury

Chapace
Stranovy fez neni nutny

< D

===p DelSi potiSténa plocha a lepsi vyuziti papiru
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Qo KBA Skladaci aparat P3G-55/65 .

do 65 000 ob./h jen s jednim 3. lomem

Vysoka automatizace

PIné automatickeé rizeni produktu

Produkéni moznosti
- 1. pfiény lom,
- 1. pfiény lom a 3. lom

=) Vysoka produktivita s jednim vykladacim pasem
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Systém napinani tkalounu .

Pneumaticky systém napinani
tkalounu

=) Jisté produkcni procesy

- stejnomérné napnuté
- zadné vytahovani tkalounti ==p> NizSi naklady udrzby

- nizsi opotrebeni tkalounu

©KBA | CEE Hynek Greben

dh
L/

45




%. KBA Sefizeni produktu ve 3. lomu .

vykladaé

|
|

1
-t
-t
=t
=
/] =l
|l [N
==
]
| l=r
-
-
'
"
i

Automatické serizeni produktu ve 3.
lomu

- Konstantni kvalita skladani == Méné makulatury

- 1 vyklada¢ ve 3. lomu 3 o ]
==p Potreba méneé personalu

©KBA | CEE Hynek Greben 46
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% KBA Shrnuti ke skladacimu aparatu C16 .

Efektivnéjsi vyuziti papiru
VysSi produktivita

Plynula produkce

Vysoka produkeéni flexibilita
Vysoky komfort obsluhy
Nizké naklady udrzby

Vysoka netto produkce

NizsSi potreba personalu

47
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Impressum:
KBA CEE Sp. z.0.0.
Ing. Hynek Greben

Reditel prodeje a servisu
E-Mail: hynek.greben@kba-cee.cz
Telefon: +420 728 191 345

dah
L/

©KBA | CEE Hynek Greben



