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KONICA MINOLTA

KONICA MINOLTA

UZ NESTACI IBA TLACIT. ROZHODUJE KREATIVITA
VYSTUPU A MALE SERIE.

¢ Peter Lauko
¢ Manazer pre produkcnu tlac
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TLACOVE OBJEMY PODLA TECHNOLOGII %

KONICA MINOLTA

Print Processes

$ billion ( constant 2010 prices and exchange rates)

200 Sheetfed offset litho
___\

180 Screen

160 / Other

140 —% T Letterpress

120 C———— Inkjet

e \
100 e —

Heatset (web) offset litho

80 Gravure

60 —_— _’j‘ Flexo

40 / Electrophotography

20 — — Coldset (web) offset litho

0
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Source: Pira International /
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TLACOVE OBJEMY PODLA KONCOVEHO POUZITIA

-

KONICA MINOLTA
$ billion ( constant 2010 prices and exchange rates)
400 | 2bels and packaging
350 Z Commercial /other printing
e Office stationery
250 Advertising
200 e Directories
150 T —————— ———— Catalogues
—_— Neawspapets
100
e Magazines
50
et I - il
—
0
2006 2008 2009 2010 2011 2016 /
Source: Pira International
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Kolik tisknete mésicné digitalnim tiskem (vyjad¥eno ve strankach A4)?

Jaky je vas nazor na hudoucnost v nasledujicich digitalnich technologiich?
(1-7; 1 je vas nejvétsi favorit)

I do 10000ks
B do 200000ks
nad 200000ks

inkoustovy archovy B2/B1

inkoustovy velkoplosny

Zpracovavate digitainé vytisténé tiskoveé archy do finalniho
polygrafického produktu?

e
B ono, ale zpracovani
jena off-line zafizeni

ano a to pfimo in-line ve stroji
¢i na on-line ke stroji
pfipojeném zafizeni

3, pozice elektrofotografie (archové: laser - suchy 1 liquid)

:ll|’(||w',1|'|v"," roll-to-roll

5. pozice elektrofotografie (roll-to-roll: laser — suchy | liquid)

6, pozice

inkoustové hlavy

1. pozice ostatni digitdInf technologie

Zdroj: GRAFIE CZ
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Prehled tiskovych technologii pouzivanych k reprodukci obrazu a textu v roce 2010-2011

Vysoka =

Kontinualni
kotoucovy tisk —
fomulait 8

" Sitotisk

Velkoformatovy tisk
(Wide Format)
Barevny inkjet
staré generace

Tiskova kvalita
1

Nizka -

Heatset kotoucovy Publikacni hlubotisk

ofset

Coldset kotouCovy
tisk novin

Rychlost tisku v A4/min. (log. stupnice)

100 1000

10000

50000

L)
100000

-

KONICA MINOLTA

[Zdroj:Pira International, 2011]
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Prehled tiskovych technologii pouzivanych k reprodukci obrazu a textu v roce 2020-2021
St IKONICA MINOLTA

Vysoka -

Heatset kotoucovy ofset

Digitalni kotoucovy inkjet Publikaéni hlubotisk
z tiskové hlavy

Digitalni
tonerovy
tisk

[Zdroj:Pira International, 2011]

g
:

Coldset kotoucovy
tisk novin

Kontinualni kotou-;
Sitotisk covy tisk formulant

Velkoformatovy tisk
(Wide Format)

Tiskova kvalita

Cemobily archovy

e S P re e
laserovy tisk
Nizka =
Rychlost tisku v A4/min. (log. stupnice)
100 1000 10000 50000 100000

Giving Shape to Ildeas



PRODU KCNE WORKFLOW

Digitalny natlatok
(certifikovany natlatok, kontrola
vyradenia tlatového harku)

Priprava pred tlacou,
(kontrola digitalnych dat, vyradenie
stran, ostatné produkéné data)

Sucasni
zakaznici

L

P Digitiina
produkéna tla¢

Personalizacia ’
a customizacia

Novi
zakaznici

|
Nové aplikacie (personalizacia,:transpromo)

Priprava pred tlacou |

Digitdlna
| malonakladové tla
Priprava pred tlacou ! Dokoncovacie
b e e e e e e e - - - operdacie
JDF, CIP3/CIP4

Zdroj: GRAFIE CZ /
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LINE UP PRODUKCNY
ZARIADENI




MONOCHROMATICKE PRODUKCNE ZARIADENIA %
LINE UP

KONICA MINOLTA

6,000K (max.), 250ppm monochrome @ A4, jul
3,000K (max.), 125ppm monochrome @ A4
3,000K (max.), 125ppm monochrome @ A4
2,000K (max.), 105ppm monochrome @ A4
1,500K (max), 95ppm monochrome @ A4
215K (max), 75ppm monochrome @ A4

/

C >

Giving Shape to |ldeas



4™
BIZHUB PRESS 2250P %

KONICA MINOLTA

¢ Dupelxna tla¢ na jeden prechod umoznuje - 250 harkov/min pri 1200x1200dpi

¢ Vhodné na velké objemy tlace

¢ Vhodné uz aj pre DATA CENTRA s personalizovanou tlaéou pomocou VDP, ale aj
vyrobu knih a manualov

RU-509 Sub Engine TD-501  RU-510 Main Engine /
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. . 4™
FAREBNE PRODUKCNE ZARIADENIA %
LINE UP

KONICA MINOLTA

1,000K (max.), 100ppm Colour @ A4, jul
750K (max.), 85ppm Colour @ A4, jul
350K (max.), 71ppm Colour @ A4, jun
350K (max.), 71ppm Colour @ A4, jan
300K (max), 60ppm Colour @ A4, jin
280K (max), 60ppm Colour @ A4, jun
275K (max), 60ppm Colour @ A4

/

C =
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NOVY RAD FAREBNYCH STROJOV

bizhub PRESS C1060/C1070/P

PREDNOSTI RADU
bizhub PRESS C1070

PRVOTRIEDNA KONTROLA TLACE

— moznost volby 2 viacerych tiatovych
kontrolérov: EFI®, CREO® alebo
viastny HIKARI kontrolér Konica Minolta
integracia do hybridnych pracovrych

VYSOKA SPOLAHLIVOST

VYTRVALY VYKON nahradné diely a spotrebny material
s dihou Zivotnosfou
—  bizhub PRESS C1060 mechanizmus rovnania papiera pre
~ a2 60 A4 stran za minity presnu duplexn stitlad
~ az 31 SRA3 strén za minutu priecny pohyb fixacnych valcov JEDNODUCHE POUZIVANIE
- az :15 31?2?{;5!81'1 za hodr:s; — maximalna efektivita tate
- az stran za hodiny yhodné pre laé malych nakladov = 6
— bizhub PRESS C1070/P L . . ;‘gﬂi“ﬂﬁ:lﬂ%ag;gacwm
~ @z 71 Ad stran za minutu jednoduché nastavenie katalogu
— @&z 36 SRA3 stran za minitu papierov
— 82 3907 Ad stran za hodinu fahko
az 1 976 SRAJ strén za hodinu

pastupov
intuitivne oviadanie
vietko pre (isporu €asu a pefiazi

enitelng nahradné diely
velmi jednoduche oviddanie
umoziuje uvolnit operétorov na iné
pracovné dlohy

KOMPLETNE TLAGOVE PRODUKTY

— 200-stranova brozira s celnym
orezom
102 listov zviazanych pomocou
Auto ring vézb,
lepena vazba o Sirke chrbta a2

SOFISTIKOVANA PRACA S MEDIAMI

technol s podtiakovym alebo
frikénym podavanim papiera

mm
2z08itie az 100 listov so skratenim
spiniek

maximalna automatizacia a obrovska
produktivita

VatSi zisk pre taciared

DOKONALEJSIE DOKONCOVANIE

multidierovacia jednotka (GBC)
ajednotka pre 2 a 4 diery

6 rdznych spasobov skladania
veflkokapacitny vystup

minimalne naroky na fudské zdroje
znizenie celkovyeh nakladov

RESPEKT K ZIVOTNEMU PROSTREDIU

— robustny a vykonny napriek fahkej
a kompaktnej konStrukcii zioZene)
2 mengj dielov
1niiené spotreba elektrickej energie
vdaka toneru Simitri® HO £
$picka na trhu 2 hiadiska pouzitia
recyklovanych PC a PET materialov
mu\»mall vany dopad na Zivotné

ZlepSena efektivita v sulade
s ekologickymi hodnotami

BEZKONKURENCNA KVALITA OBRAZU

technoldgia S.EA.D. IV a rozliSenie
1200 x 1 200 dpi x 8 bitov (ekvivalent
1 200 x 3 600 dpi)
novy toner Simitri® HO E
technoldgia kontroly denzity vytiatkov
pre nové tlacove aplikacie

rast Vasho podnikania

vstupna kapacita az 7 500 harkov
papiera

az 5 rhznych vstupov papiera
zvySend celkova produktivita
velka uspora penazi

KOMPLEXNA PRACA S MEDIAMI

papier s gramazou az 300 g/m2
potlaceny jednostranne | duplexne
potiaé obalok

spofahlivé podavanie tenkého papiera
a jeho separacia vzduchom vo fixacnej
jednotke

mechanické vyrovnavanie papiera
volitena vihéiaca jednotka pre
chiadenie a rovnanie papiera

pre vysoko flexibilng tiacovi produkeiu
pre odlienie sa od konkurencie




A
NOVA FAREBNA VLAJKOVA LOD OTVARA NOVY %
SEGMENT V NASOM PORTFOLIU

IKONICA MINOLTA
¢ Rychlost’ tlaée 100str./min aj pri 350g/m2
¢ Znizené naklady na tla€ pri zvySenej kvalite tlace
¢ ESte ekologickejsSia

Summ—
‘ . S
d .

= nl‘-‘-"—'—-‘
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. - . 4™
OHLADUPLNOST VOCI ZIVOTNEMU PROSTREDIU S

KONICA MINOLTA

¢ Recyklovany material a Setrenie energie '

¢ Konica Minolta naozaj chrani
zivotné prostredie

¢ S novymi modelmi bizhub PRESS
C1100/C1085/1070/1060/L, m6zeme Setrit
energiu a zaroven dosahovat zvySenu kvalitu
a produktivitu.

¢ NizSia spotreba energie vdaka nizSej teplote fixacie a
novemu ,Simitri HD plus® toneru s vysokym obsahom
biomasy

gt

<Employment of PC/ABS resins>

10
11

N ow a w

¢ ZvySena miera pouZitia recyklovanych bio plastov s
vysokym pomerom Zzivice kvOli znizenému dopadu na
Zivotné prostredie

¢ Celkovo pouzitych plastov z recyklovanej zivice
dosahuje takmer 30% len na hlavnej jednotke!

Giving Shape to ldeas




A
KONICA MINOLTA & KOMORI = KM-1 %

KONICA MINOLTA

Production flow

1 —

~ Finishing
4 devices

Giving Shape to ldeas



KONICA MINOLTA

B2 paper size
3300 shdets per hour
. %+ Duplex
200 dpi resolutien__

-

nge ot medid
UE*E5mMm thickness
anavie data printing

Stability "
lity

iy
4%

Inkjet Head

Giving Shape to ldeas 16



. 4™
TLAC ETIKIET / KONICA MINOLTA A MIYAKOSHI %
BIZHUB PRESS C 70 RLC

awe

KONICA MINOLTA

Laser Prlnter

OO

%utter
- ©
all

Giving Shape to ldeas 17



KLUCOVE OBLASTI V TLACOVEJ PRODUKCII %

KONICA MINOLTA

= On-line

- | sledovanie

.| kvality tlacového
vystupu

Standardizacia
PDF tlacovych
suborov

Standardizacia
tlacovej kvality
. a technologickych
- procesov

Automatizacia
technologickych
workflow

=
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KONICA MINOLTA & GRAFIE / KONZULTAGNE %
SLUZBY A SKOLENIA KONICA MINOLTA

Analyza prostredia,
predaj a instaldcia

Skolenie opratora

Spokojny zakaznik

Kalibracia a I.SO Certifikacia

Giving Shape to ldeas



O

KONICA MINOLTA A KONZULTACNE SLUZBY (GRAFIE)

KONICA MINOLTA

¢ Analyza prostredia vratane ostatnych produkénych technologii

¢ Individualne technologické procesné rieSenie vratane implementacie a
pripadného projektoveého riadenia

¢ Kalibracia a certifikacia konvenénych tlacovych strojov na zhodu s tlacou
podla ISO 12647-2:2013

¢ Kalibracia a certifikacia digitalnych a natlackovych strojov na zhodu s
tlaCou podla ISO 12647-7:2013

¢ Odborné skolenia:
— Operator RIP-u
— Sprava farieb (kalibracie icc profily a priame farby)
— Kalibracie monitorov
— Skolenie technikov

Giving Shape to ldeas



WORKFLOW PRE VYROBU VIZITIEK, VSTUPENIEK A %
KA R I ET KONICA MINOLTA

' 8 . W oe L5 VUl LS W
\ 1 1 1
g
o S . .
a . C W W e O W
- ) 1 1 1

[ e\ \l

e et

1 1
Adobe

Vyradeny harok

Harkova montaz
PLDA

KONICA MINOLTA
* bizhub PRO C754

ACHIDA

o
“*a[ AEROCUT

Zdroj: www.polygrafia-fotografia.sk
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KONICA MINOLTA

MUZIKAL SNEHULIENKA (PODPISKARTY A VSTUPENKY)

5
: v i:lm thawl\ﬂ
' A nuavrrv’d"'"
e
A ZOOAR TEPASLIKOV
STUDENTSKY MUZIKAL b
. -
\ v ;:n ““0“;‘2 v Matic \k\omlla
i zA ,J"“ § za m-—rv’ém
ks
‘ A ZXCAR TEPASUINOV T ) ,.‘ ) 4 A ZOSAR TRPASLIKOV S EP >~
¥ STUDENTSKY MUZIKAL | 3 STUDENTSKT MUZIKAL
- \ Z - 7
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KONICA MINOLTA

DAKUJEME

¢ Peter Lauko

¢ Manazeér pre produkcnu tlac

¢ e-mall: peter.lauko@konicaminolta.sk
¢ mobil: 0915 997 747
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