POROVNANIE SLS A MJF

SLS (selective laser sintering) alebo MJF (Multijet fusion)?
Ktord technoldgiu si wbrat, aky je medzi nimi rozdiel, aké su
vyhody”? Tieto otazky dostavame casto od nasich klientov.

V ramci laickej verejnosti obidve Ukazka MJF technoldgie
technoldgie nie su tak zname
a rozSirené ako FFF / FDM. Je
to aj z dévodu naroénejsej

manipuléacie, vy$sich narokov [:-m S 2l
na priestor, ako aj obstaravacej T _//\\ D

ceny zariadeni. S ur¢itostou vSak
vieme povedat, Ze v priemyselnej
vyrobe su SLS a MJF oblUbené, dobré
zname a ich popularita exponencialne
rastie. Okrem tradi¢ne réznych
pripravkov vo vyrobe a automatizacii,
sa osvedcili aj pri malosériovej vyrobe.
Stali sa su¢astou modernej vyroby.

Ukazka SLS technolégie

€o maju spoloéné

V obidvoch pripadoch ide o powder

bed fusion technolégiu (PBF), ¢o by == - ; l:l I //

sa dalo volne prelozit ako spekanie y | /-/ N
prachu na podlozke. Dochadza ' LN
k spajaniu / spekaniu malych Ciastociek

prachu (prachové ¢astice maju velkost

~80 pum) pbsobenim tepla.
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SLS tlaciareri EOS P 396

V COM SA ODLISUJU

Hlavnym rozdielom technolégii je zdroj tepla na spekanie Castic prachu, z Coho
priamo vyplyvaju aj dalSie vlastnosti.

‘ SLS ‘ MJF

Technolégia

Materialy

Presnost tlace

Rychlost tlace
/cena

Selective laser sintering bola vyvinuta

este v druhej polovici 80tych rokov v USA.
Momentélne je va¢sina patentov expirovanych,
¢o umoznilo jej rozvoj a vstup novych znadiek.
Kvalita vytlackov pri jednotlivych tladiarfiach sa
moze lisit.

TlaGova komora je najprv vyhriata na teplotu
blizku bodu topenia materialu. Nasledne je
prach vrstvy spekany laserom.

KedZe sa jedna o starsiu technoldgiu, je

na vyber aj viacej materialov od réznych
vyrobcov. Bud ich ponudkaju samotni vyrobcovia
tlaciarni alebo su firmy zamerané iba Cisto na
vyrobu materialov. NajrozsirenejSim materidlom
je PA12, su vSak k dispozicii aj iné materialy ako
PA11, PA6, TPU, PEEK, PP. R6zne kompozity
ako PA12 so sklenymi, hlinikovymi alebo
karbénovymi ¢asticami.

Material PA12 je v zakladnej bielej farbe, ¢o
umozriuje kolorovanie-napustanie aj na iné
farby.

Z-0s -- 0.1 mm

Rychlost tlace zavisi velmi od naplnenosti
tlaGovej komory. Laser musi jednotlivé vrstvy
vykreslovat postupne. To je vyhoda napriklad
pri 1ks alebo mensej sérii ale pri vdaésom
objeme mdze byt doba tlace dihsia ako pri MJF,
¢o zvySuje aj cenu.

MJF tlaciarenn HP 5200

Multijet fusion je patentovanou technolégiou

HP a ich hlavnymi tlagiarfiami su Jet Fusion

4200 a 5200. Obidve maju tlacovy objem

380 x 284 x 380 mm a odliSuju sa hlavne rychlostou
tlace.

Podobne ako pri SLS je cela tlatova komora najprv
vyhriata na teplotu blizku bodu topenia materialu.
Pomocou tlacovej hlavy je do prachu nanasany
atrament ako pri 2D tlaci, ktory absorbuje energiu
infraCerveného svetla a takto vytvorené teplo
sinteruje material dokopy.

HP, aj ked' je jedinym vyrobcom tlaciarni technolégie
MJF je otvoreny materidlom od externych vyrobcov
a nechce sa venovat vyvoju vlastnych materiélov.
Ma zabezpecenu spolupracu s takymi znackami
ako BASF alebo Evonik, ktori garantuju kvalitu.
Momentalne dostupné materialy st PA12, PA11,
PA12 so sklenenymi ¢asticami, TPU a PP,

Pri produkénych modeloch tlagiarni 4200 a 5200

je do materialu nanasany atrament Giernej farby,

¢o spbsobuje pri spojeni s bielym prachom,

Ze vytlacky su sivé. Tym padom ich je mozné
kolorovat len na iernu farbu.

Z-o0s -- 0.08 mm

Rychlost tlace je rovnaka bez ohladu na to ako velmi
je naplneny tladovy objem. Cas tlade jednej vrstvy

je konstantny a trva 6 sekund. To je vyhoda hlavne
pri velkych objemoch a sériovej vyrobe, kedy je Cas
kratSi ako pri SLS a tym padom aj cena by mala byt
nizsia.
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Montazne pripravky z materialu PA12 vyrobené SLS technolégiou.

POROVNANIE MECHANICKYCH VLASTNOSTI PA12

PA12 je najrozSirenejSim materialom pre SLS aj MJF. Vysledné mechanické vlastnosti
vytlackov su velmi podobné a vo vacsine pripadov nie je poznat rozdiel. Dalo by

sa vSak povedat, ze PA12 spracovany MJF ma o nieco lepSiu pruznost a odolnost.
V tabulke najdete informacie deklarované vyrobcom. Skusky prebiehali podla dvoch
rozdielnych metod, preto vysledky merani nie su Uplne porovnatelné.

SLS MJF
Znacka EOS HP
Tlacovy objem 650 x 320 x 560 mm 380 x 284 x 380 mm
Pevnost v tahu XY: 48 MPa Z: 48 MPa XY: 48 MPa Z: 48 MPa
(Tensile strength) (ISO 527) (ASTM D638)
Modul pevnosti XY: 1650 MPa Z: 1650 MPa XY: 1700 MPa Z:
(Tensile modulus) (ISO 527) 1800 MPa (ASTM D638)
Modul pruznosti XY: 1500 MPa Z: 1500 MPa XY: 1730 MPa Z:
(Flexural modulus) (ISO 527) 1730 MPa (ASTM D638)
Predizenie pri pretrhnuti XY: 18% Z: 4% XY: 20% MPa Z:
(Elongation at brake) (ISO 527) 15% MPa (ASTM D638)

Cielom ¢lanku nie je zvyhodnit
ani jednu z technolégii alebo
motivovat k nakupu niektore;

z technolégii. Pri porovnavani boli

Systems B p Printing

zvolené zakladné a najvhodnejsie
parametre pri pouZiti Cerstvého
materialu. Kvalita prachu

a zaobchadzanie s nim je dblezitou

» pogumovanie valcov

'm » tlacova chémia
N » ofsetove potahy

sucastou obidvoch technologii
a moze velmi ovplyvnit vysledné
vlastnosti vytlackov.
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